CBEPXMAJIbIE LUAPUKOMOALLNMHUKW - MUHWATIOPHBIE LLIAPMKOMOALLUMHUKKA

MoAWMNHUKM METPUYECKOI cepun ¢ hnaHuem
BHyTpeHHuit guametp 1 -4 mMm
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OTKpbITbIA TN Tun ¢ 3aWmUTHBIMK LWanbamu
77 - 771
'abapuTHble pa3mepb HoMuHanbHas rpy3onogbeMHocTb | [PeAenbHble CKOpoCTH
(Mm) (H) {krc} (060p/MUH)
Cmaska Macno
d D D, D, B B C C r() r( G Cor Ce Cor | Orkpurein OTKpETBI
MWH MWH zZ-27
1 3 3.8 — 1 — 03 — 005 — 80 23 8 25| 130000 150000
4 5 — 16 — 05 — 01 — 140 36 14 35| 100000 120000
12 4 4.8 — 18 — 04 — 01 — 138 36 14 35| 110000 130000
15 4 5 5 12 2 04 06 0.05 005 12 33 11 35| 100000 120000
5 6.5 65 2 26 06 08 015 0.15 237 69 247 85000 100 000
6 75 75 25 3 06 08 0.15 0.15 330 98 34 10 75 000 90 000
2 5 6.1 61 15 23 05 06 008 0.08 169 50 17 5 85000 100 000
5 6.2 6.2 2 25 06 06 0.1 0.1 187 b8 19 6 85000 100 000
6 75 75 23 3 06 08 0.15 0.15 330 98 34 10 75 000 90 000
6 72 — 25 — 06 — 015 — 330 98 34 10 75 000 90 000
7 8.2 82 25 3 06 06 0.15 0.15 385 127 39 13 63 000 75 000
7 8.5 85 28 35 07 09 015 0.15 385 127 39 13 63 000 75 000
25 6 71 71 18 26 05 08 008 0.08 208 74 21 75 71 000 80 000
7 8.5 85 25 35 07 09 015 0.15 385 127 39 13 63 000 75 000
8 9.2 — 25 — 06 — 02 — 560 179 57 18 60 000 67 000
8 9.5 95 28 4 0.7 09 015 0.15 550 175 56 18 60 000 71000
3 6 72 72 2 25 06 06 0.1 0.1 208 74 21 75 71 000 80 000
7 8.1 8.1 2 3 05 08 0.1 0.1 390 130 40 13 63 000 75 000
8 9.2 — 25 — 06 — 015 — 560 179 57 18 60 000 67 000
8 9.5 95 3 4 0.7 09 015 0.15 560 179 57 18 60 000 67 000
9 102 106 25 4 06 08 02 0.15 570 187 58 19 56 000 67 000
9 105 105 3 5 07 1 0.15 0.15 570 187 58 19 56 000 67 000
10 1.5 156 4 4 1 1 0.15 0.15 630 218 64 22 50 000 60 000
13 15 15 5 5 1 1 02 02 1300 485 133 49 36 000 43000
4 7 8.2 — 2 — 06 — 01 — 310 115 32 12 60 000 67 000
7 — 82 — 25 — 06 — 01 255 107 26 N 60 000 71000
8 9.2 92 2 3 06 06 015 0.1 395 139 40 14 56 000 67 000
9 103 103 25 4 06 1 (0.15) (0.15) 640 225 65 23 53 000 63 000
10 1.2 16 3 4 06 08 02 0.5 710 270 73 28 50 000 60 000
N 125 125 4 4 1 1 0.15 0.15 960 345 98 35 48 000 56 000
12 1356 135 4 4 1 1 02 02 960 345 98 35 48 000 56 000
13 15 15 5 5 1 1 02 02 1300 485 133 49 40 000 48 000
16 18 18 5 5 1 1 03 03 1730 670 177 68 36 000 43000

KommeHTapuit (') BennumHbl B CKoGKax He COOTBETCTBYIOT cTaHaapTy ISO 15.

Npumeyanne  lpu NPUMEHEHMM NOALIMMHUKOB C BPALLAOLLMMCS HAPY)XKHBIM KONbLIOM, NOXaNyncTa, NPOKOHCYNbTUPYITECH
y cneumanuctoB NSK Ha npegMeT Hanmums 3aliuTHBbIX LWaio.
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NSK

Sy 0

0603Ha4eHs NOALIMMHNKOB Pasmepbl 3ann1eunkoB Bana 1 Kopnyca Macca
(Mm) (r)
Mpun6n.
OTKpbITHIi  C3awwTHbin  CynnoTHeHvem (], dy Ta o C sauprmHbmm
wavbamm MUH Makc  Makc Makc | OTKpbiTbiA  waiGamm
F 681 — - — 1.4 — 0.0 - 0.04 —_
F 691 = = = 1.8 — 0.1 — 0.14 —
MF 41X — - — 2.0 — 0.1 — 0.12 —
F 681X F 681 X2Z - — 1.9 2.1 0.05 005 | 009 0.14
F 691X F 691 XZ2Z - - 2.7 25 015 0.15 | 0.23 0.28
F 601 X F 601 XZ2Z - — 2.7 30 015 0.15 | 042 0.52
F 682 F 682 22 - — 2.6 2.7 0.08 008 | 016 0.22
MF 52B MF 52Bzz - — 2.8 2.7 041 0.1 0.21 0.27
F 692 F 692 722 - — 3.2 30 015 0.15 | 035 048
MF 62 — - — 3.2 — 0.15 —_ 0.36 —
MF 72 MF 722z - — 3.2 38 0.15 0.15 | 052 0.56
F 602 F 602 ZZ - — 3.2 3.1 015 0.15 | 060 0.71
F 682 X F 682 X2Z - — 3.1 3.7 0.08 008 | 025 0.36
F 692 X F 692 X2Z - - 3.7 38 015 0.15 | 0.61 0.68
MF 82X — - — 4.1 — 0.2 — 0.62 —
F 602 X F 602 X2Z = = 3.7 35 0.15 0.15 0.74  0.98
MF 63 MF 6322 - — 3.8 3.7 0.1 0.1 0.27 0.33
F 683 A F 683 AZZ - — 3.8 40 0.1 0.1 0.37 0.53
MF 83 — - - 4.2 — 0.15 — 0.56 —
F 693 F 693 ZZ - — 4.2 43 015 015 | 0.70 0.97
MF 93 MF 932z = = 4.6 43 0.2 0.15 | 0.81 1.34
F 603 F 603 ZZ - — 4.2 43 015 0.15 1.0 1.63
F 623 F 623 ZZ - — 4.2 43 015 0.15 1.85 1.86
F 633 F 633 Z2Z - - 4.6 6.0 0.2 0.2 3.73  3.69
MF 74 — - — 4.8 0.1 — 0.29 —
— MF 74 2Z - — — 4.8 — 0.1 — 0.35
MF 84 MF 8422 - — 5.2 50 0.15 0.1 0.44  0.63
F 684 F 684 Z2Z - — 4.8 52 0.1 0.1 0.70 1.14
MF 104B  MF 104 BZZ - - 5.6 59 0.2 0.15 1.13 1.59
F 694 F 694 ZZ - — 5.2 56 0.15 0.15 1.91 1.96
F 604 F 604 ZZ = = 5.6 56 0.2 0.2 253 2.53
F 624 F 624 ZZ - — 5.6 6.0 0.2 0.2 3.38 3.63
F 634 F 634 7221 - — 6.0 75 03 0.3 573 5.62
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CBEPXMAJIbIE LUAPUKOMOALLNMHUKW - MUHWATIOPHBIE LLIAPMKOMOALLUMHUKKA

MoAWMNHUKM METPUYECKOI cepun ¢ hnaHuem
BHyTpeHHuit guameTtp 5 -9 mm
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OTKpbITBINA TUN Tun ¢ 3aWMTHbIMK LUaibamm C GBCKOHTAKTHbIM C KOHTaKTHbIM
77 - 771 YNNOTHEHNEM YMNOTHEHNEM
w DD
labapuTHble pasmepbl HomuHanbHas rpy30nofgbeMHOCTb | TTPeaenbHbIe CKOpOCTH (060p/MuH)
(MM) (H) {krc} Cmaska Macno
d D D D, B B C C r r C Cu G Co| T oop TG
MAH  MUH V-w
5 8 92 — 2 — 06 — 01 — 310 120 3112 53 000 — 63 000
8 — 92 — 25 — 06 — 01 278 131 28 13 53 000 — 63 000
9 02 102 25 3 06 06 015 0.15 430 168 44 17 50 000 — 60 000
10 12 16 3 4 06 08 0.15 0.15 430 168 44 17 50 000 — 60 000
il 125 125 3 5 08 1 0.15 0.15 715 281 73 29 45000 — 53 000
13 15 15 4 4 1 02 02 1080 430 110 44 43000 40000 50000
14 16 16 5 5 1 02 02 1330 505 135 52 40000 38000 50000
16 18 18 5 5 03 03 1730 670 177 68 36 000 32000 43000
19 22 22 6 6 15 15 03 03 2340 885 238 90 32000 30000 40000
6 10 112 M2 25 3 06 06 015 0.1 495 218 51 22 45000 — 53 000
12 132 136 3 4 06 08 02 0.5 715 292 73 30 43000 40000 50000
13 15 15 35 5 1 1.1 015 0.15 | 1080 440 110 45 40000 38000 50000
15 17 17 5 5 12 12 02 02 1730 670 177 68 40000 36000 45000
17 19 19 6 6 1212 03 03 2260 835 231 85 38000 34000 45000
19 22 22 6 6 15 15 03 03 2340 885 238 90 32000 30000 40000
22 25 25 7 7 15 15 03 03 3300 1370 3356 140 30000 28000 36000
7 N 122 122 25 3 06 06 0.15 0.1 455 201 47 21 43 000 — 50 000
13 142 146 3 4 06 08 02 0.15 540 276 55 28 40 000 — 48 000
14 16 16 35 5 1 1.1 015 0.15 | 1170 510 120 52 40000 34000 45000
17 19 19 5 5 12 12 03 03 1610 715 164 73 36 000 28000 43000
19 22 22 6 6 15 15 03 03 2340 885 238 90 36 000 32000 43000
22 25 25 7 7 15 15 03 03 3300 1370 335 140 30000 28000 36000
8 12 132 136 25 35 06 08 015 0.1 545 274 56 28 40 000 — 48 000
14 156 156 35 4 08 08 02 0.15 820 385 83 39 38000 32000 45000
16 18 18 4 5 1 11 02 02 1610 710 164 73 36 000 30000 43000
19 22 22 6 6 15 15 03 03 2240 910 228 93 36 000 28000 43000
22 25 25 7 7 15 15 03 03 3300 1370 335 140 34000 28000 40000
9 17 19 19 4 5 1 1.1 02 02 1330 665 136 68 36 000 24000 43000
20 23 23 6 6 15 15 03 03 1720 840 175 86 34000 24000 40000

Npumeyanune  [py NPUMEHEHNN NOALIMMHUKOB C BPALLAIOLMMCS HAPYXHbIM KOMbLIOM, NOXaNyiACTa, NPOKOHCYNbTUPYATECH
y cneumanuctoB NSK Ha npesMeT Hanmuuns 3aliUTHbIX Lwaiob.
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NSK

= 7a T 7y T
= ¢d., £ #ds
0603HaYeHMs NOALIMMHNKOB Pa3mepbl 3anne4nkos Bana 1 Kopnyca Macca
(Mm) (r)
Mpun6n.
OTKPbITbIA C 3almTHbIMIA C da dy 1a b  saupmsnm
waibamm YNI0THEHNEM MVH MaKC  Makc Makc | OTKpbIToI  waiGamm
MF 85 — - — 5.8 — 0.4 — 0.33 —
— MF 8527 - - — 58 — 0.1 — 0.41
MF 95 MF 952771 — 6.2 6.0 0.15 0.15 059 0.66
MF 105 MF 105 ZZ = = 6.2 6.0 0.1 0.15 1.05 1.46
F 685 F 685 ZZ = = 6.2 6.2 0.15 0.15 1.37 2.18
F 695 F 695 ZZ VvV DD 6.6 6.6 0.2 0.2 279 284
F 605 F 605 ZZ — DD 6.6 6.9 0.2 0.2 3.9 3.85
F 625 F 625 ZZ1 VvV DD 7.0 75 0.3 0.3 537 5.2
F 635 F 635 ZZ1 VvV DD 7.0 85 0.3 0.3 949 9.49
MF 106 MF 106 Z2Z1 - — 7.2 70 0.15 0.1 0.65 0.77
MF 126 MF 126 ZZ — DD 76 72 0.2 0.15 1.38 1.94
F 686 A F 686 AZZ VvV DD 7.2 74 015 0.15 225 3.04
F 696 F 696 ZZ1 VvV DD 7.6 79 0.2 0.2 434 426
F 606 F 606 ZZ VvV DD 8.0 8.2 03 0.3 6.58 6.61
F 626 F 626 ZZ1 VvV DD 8.0 85 0.3 0.3 9.09 9.09
F 636 F 636 ZZ VvV DD 8.0 105 03 0.3 14.6 14.7
MF 117 MF 117 2Z - — 8.2 8.0 0.15 0.1 0.72 0.82
MF 137 MF 137 22 = = 8.6 9.0 0.2 0.15 1.7 2.23
F 687 F 687 221 VvV DD 8.2 85 0.15 0.15 248 3.37
F 697 F 697 ZZ1 VvV DD 9.0 102 03 0.3 5.65 5.65
F 607 F 607 ZZ1 VvV DD 9.0 9.1 03 0.3 8.66 8.66
F 627 F 627 ZZ VvV DD 9.0 105 03 0.3 14.2 14.2
MF 128 MF 128 2Z1 - — 9.2 9.0 0.15 041 0.82 1.15
MF 148 MF 148 Z2Z VV DD 9.6 9.2 0.2 0.15 2.09 239
F 688 A F 688 AZZ VvV DD 96 102 0.2 0.2 3.54 447
F 698 F 698 ZZ VvV DD 10.0 10.0 0.3 0.3 8.35 83
F 608 F 608 ZZ VvV DD 10.0 105 0.3 0.3 13.4 13.5
F 689 F 689 ZZ1 VvV DD 106 115 0.2 0.2 97 491
F 699 F 699 ZZ1 VvV DD 1.0 12.0 0.3 0.3 9.51 9.51
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