LUWINHAPWYECKUE OAHOPAAHBIE POJIMKOMOALLNMHUKU

BHyTpeHHui guametp 20 — 35 mm
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NU NJ NUP N NF
[a6apuTHble pa3mepbl HomuHanbHas rpysonogbeMHoCTb MpenenbHble ckopocTy (1)
(Mm) (H) (060p/MUH)
d D B r T F, E, C, Cor Cmaska Macno
MUH MUH

20 47 14 1 0.6 — 40 15 400 12 700 15 000 18 000
47 14 1 0.6 26.5 — 25700 22 600 13 000 16 000

47 18 1 0.6 27 — 20700 18 400 13 000 16 000

47 18 1 0.6 26.5 — 30 500 28 300 13 000 16 000

52 15 1.1 0.6 — 445 21400 17 300 12 000 15 000

52 15 1.1 0.6 275 — 31500 26 900 12 000 15 000

52 21 1.1 0.6 28.5 — 30 500 27 200 11 000 14 000

52 21 1.1 0.6 275 — 42 000 39 000 11 000 14 000

25 47 12 0.6 0.3 30.5 — 14 300 13 100 15 000 18 000
52 15 1 0.6 — 45 17 700 15700 13 000 16 000

52 15 1 0.6 31.6 — 29300 27 700 12 000 14 000

52 18 1 0.6 316 — 35000 34 500 12 000 14 000

62 17 1.1 1.1 — 53 29 300 25200 10 000 13 000

62 17 1.1 1.1 34 — 41500 37 500 10 000 12 000

62 24 1.1 1.1 34 — 57 000 56 000 9000 11 000

80 21 15 1.5 38.8 62.8 46 500 40 000 9000 11 000

30 55 13 1 0.6 36.5 48.5 19700 19 600 12 000 15 000
62 16 1 0.6 — 53.5 24900 23300 11 000 13 000

62 16 1 0.6 375 — 39000 37 500 9500 12 000

62 20 1 0.6 375 — 49 000 50 000 9500 12 000

72 19 1.1 1.1 — 62 38 500 35000 8 500 11 000

72 19 1.1 1.1 40.5 — 53 000 50 000 8 500 10 000

72 27 1.1 1.1 40.5 — 74 500 77 500 8 000 9500

90 23 1.5 1.5 45 73 62 500 55 000 7 500 9500

35 62 14 1 0.6 42 55 22 600 23200 11 000 13 000
72 17 1.1 0.6 — 61.8 35500 34 000 9500 11 000

72 17 1.1 0.6 44 — 50 500 50 000 8 500 10 000

72 23 1.1 0.6 44 — 61 500 65 500 8 500 10 000

80 21 1.5 1.1 — 68.2 49 500 47 000 8 000 9500

80 21 1.5 1.1 46.2 — 66 500 65 500 7 500 9500

80 31 1.5 1.1 46.2 — 93 000 101 000 6700 8 500

100 25 1.5 1.5 53 83 75 500 69 000 6 700 8 000

Kommentapum (') lpeaenbHble CKOPOCTH, yKasaHHble B Tabnuue, NpUMEHUMbl ANs NOALIMMIHUKOB C MEXaHn4eckn o06paboTaHHbIMU
cenapatopamu (6e3 cyddukca). [Ins NOAWNMHUKOB CO LITAMMOBAHHBIMI CENapaTtopamu BENNYWUHbI MPeAenbHbIX
CKOpOCTeil cneayeT yMeHbLumnTb Ha 20%. (He npuMeHrMo K NoALmnHUKam ¢ cydcomkcamn EM, EW v ET).
(2) Moawwmnuukm ¢ cyddmukcom ET nmetoT nonnammpaHblii cenapatop. MakcumanbHas paboyas Temnepatypa AomkHa
B 88 ObITb MeHbLue 120°C.
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0603HayeHmst noaLwmMnHuKoB () Pa3mepbl 3anne4nKoB Bana u kopnyca Macca

0 (MM) (kr)

3
NU NJ NUP N NF 40 dy 40 d. d; DO D, Dy, r, 1

MUH MUH Makc MUH MWH Makc Makc MWUH Makc  Makc I'Ipvlﬁn.

N 204 — — — N NF 25 — — - = — 43 42 7 0.6 | 0.107
NU 204 ET NU NJ NUP — — 25 24 25 29 32 42—  — 1 0.6 | 0.107
NU2204 NU NJ — — — 25 24 25 29 32 42—  — 1 0.6 | 0.144
NU2204ET NU NJ NUP — — 25 24 25 29 32 42—  — 1 06| 0138
N 304 — — — N NF 265 — - — = — 48 46 1 0.6 | 0.148
NU 304 ET NU NJ NUP — — 265 24 26 30 33 455 — — 1 0.6 | 0.145
NU2304 NU NJ NUP — — 265 24 27 30 33 465 — — 1 06| 0217
NU2304 ET NU NJ NUP — — 265 24 26 30 33 465 — @ — 1 0.6 | 0.209
NU1005 N — — — — — 27 30 32 — 43 — — 06 03| 009
N 205 — — — N NF 30 — — — = — 48 46 1 0.6 | 0.135
NU 206 EW NU NJ NUP — — 30 29 30 34 37 47 — — 1 0.6 0.136
NU2205ET NU NJ NUP — — 30 29 30 34 37 47—  — 1 06| 0.16
N 305 — — — N NF 315 — — — — — 555 50 1 1 0.233
NU 305 EW NU NJ NUP — — 315 3156 32 37 40 555 — — 1 1 0.269
NU2305ET NU NJ NUP — — 315 315 32 37 40 555 — — 1 1 0.338
NU 405 NU NJ — N NF 33 33 37 41 46 72 72 64 15 15| 057
NU1006 NU — — N — 35 34 36 38 — 50 51 49 1 05| 0.136
N 206 — — — N NF 35 — - — — — 58 56 1 0.6 | 0.208
NU 206 EW NU NJ NUP — — 35 34 36 40 44 57—  — 1 0.6 | 0.205
NU2206 ET NU NJ NUP — — 35 34 36 40 44 67—  — 1 0.6 | 0.255
N 306 — — — N NF 365 — — — — — 655 64 1 1 0.353
NU 306 EW NU NJ NUP — — 365 365 39 44 48 655 — — 1 1 0.409
NU2306 ET NU NJ NUP — — 365 365 39 44 48 655 — — 1 1 0.518
NU 406 NU NJ — N NF 38 38 43 47 B2 82 8 75 16 15| 0.758
NU1007 NUNJ — N — 40 39 41 4  — B7 58 56 1 05| 018
N 207 — — — N NF 415 — - — — — 8 64 1 0.6 | 0.301
NU 207 EW NU NJ NUP — — 415 39 42 46 50 655 — — 1 0.6 | 0.304
NU2207 ET NU NJ NUP — — 415 39 42 46 B0 655 — 1 0.6 | 0.40
N 307 — — — N NF 43 — - — — — 735 70 15 1 0.476
NU 307EW NU NJ NUP — — 415 415 44 48 53 72 — — 15 1 0.545
NU2307 ET NU NJ NUP — — 43 4156 44 48 63 72 — — 16 1 0.711
NU 407 NU NJ — N NF 43 43 51 65 61 92 92 8 15 15[ 101

KommeHntapun (3) [pu ncnonb3oBaHuy L-06pasHbix YNOPHbIX Konew, (CM. pasaen L-o06pasHble ynopHble Konbla co cTpaHuusl 5104),
NOAWNMHUKIA NepexoasT B Tun NH.

) Tlpu 0CeBOW HArpy3Ke, YBENMYLTE BENMUUHY , ¥ yMeHbLuMTe BenniuHy D, , yKasanHble B Tabnuue.

) db (Makc.) — BENMYMHBI A1 YCTAHOBOYHBIX Konew, ans noawmnniukos Tunos NU n NJ.
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