UMNUHAPWUYECKWE OAHOPALHBIE POJIMKOMOALLIUMHUKK
BHyTpeHHuit guametp 240 — 500 mm

—B— —B—
s 7 7 7 s 7
H 1 H 1 q N 0
7 2 7 7 7 7 7
o oR, 1 Lea R d— | em,— 1l ¢p eE, - I ¢‘d N -
i il liflln 1 nilY uily

NU NJ NUP N NF
[a6apuTHble pa3mepbl HomuHanbHas rpysonogbeMHoCTb MpenenbHble ckopocTy (1)
(MMm) (H) (obop/MUH)
d D B r T F, E, C, Cor Cmaska Macno
MUH MUH

240 360 56 3 3 270 330 530 000 820 000 1600 2000
440 72 4 4 — 385 935 000 1340 000 1300 1600

440 72 4 4 295 — 935 000 1340 000 1300 1600

440 120 4 4 295 — 1440 000 2 320 000 1200 1500

500 95 5 5 — 430 1360 000 1820000 1100 1300

500 95 5 5 310 — 1360 000 1820 000 1100 1300

260 400 65 4 4 296 364 645 000 1000 000 1500 1800
480 80 5 5 — 420 1100 000 1580 000 1200 1500

480 80 5 5 320 — 1100 000 1580 000 1200 1500

480 130 5 5 320 — 1710 000 2770 000 1100 1300

540 102 6 6 336 — 1540 000 2 090 000 1000 1200

280 420 65 4 4 316 384 660 000 1050 000 1400 1700
500 80 5 5 — 440 1140 000 1680 000 1100 1400

500 80 5 5 340 — 1140 000 1680 000 1100 1400

300 460 74 4 4 340 420 885 000 1400 000 1300 1500
540 85 5 5 364 — 1400 000 2 070 000 1100 1300

320 480 74 4 4 360 440 905 000 1470 000 1200 1400
580 92 5 5 — 510 1540 000 2270000 950 1200

580 92 5 5 390 — 1540 000 2270 000 950 1200

340 520 82 5 5 385 475 1080 000 1740 000 1100 1300
360 540 82 5 5 405 495 1110 000 1830 000 1000 1300
380 560 82 5 5 425 — 1140 000 1910 000 1000 1200
400 600 90 5 5 450 550 1360 000 2280 000 900 1100
420 620 90 5 5 470 570 1390 000 2380 000 850 1100
440 650 94 6 6 493 — 1470 000 2530 000 800 1000
460 680 100 6 6 516 624 1580 000 2 740 000 750 950
480 700 100 6 6 536 644 1620 000 2 860 000 750 900
500 720 100 6 6 556 664 1660 000 2 970 000 710 850

Kommentapumu (1) Mpu ncnonb3oBannmn L-06pasHbix ynopHbIx Konew, (cM. pasaen L-o6pasHble ynopHble Konbua co cTpanuusl 5105),
NOAWMNHUKIA NepexoasT B Tun NH.
(2) Mpw oceBoit HArpy3Ke, yBENMYLTE BeuunHy d, 1 ymeHblunTe BenmuuHy D, , ykasaHHble B Tabnuue.
(¢) d,, (MaKC.) — BeNMYMHbI A5l YCTAHOBOYHBIX KO, Anst TOAWMIHUKOB Tunos NU i NJ.
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) 7a

¢Da ¢db 1T ¢db ¢dc ¢Db 1" ¢dd ¢Db ¢ ¢Da ¢db

i nElY

0603Ha4eHUs NOALINMNHNKOB Paamepbl 3anne4nKoB Bana u kopnyca Macca
0 (MMm) (kr)
1
NU NJ NUP N NF 40 dy 40 d. dy D® D, D, r, 1y
MUH MUH MaKC  MMH  MMH  MaKc MaKc  MUH  Makc makc | MpuGn.
NU1048 NU NN — N — 253 253 266 275 — 347 347 333 25 251 195
N 248 - = = N NF 256 — — — — — 424 392 3 3 49.6
NU 248 NU NJ NUP — — 256 256 289 298 316 424 — — 3 3 50.4
NU2248 N — — — — — 256 289 298 316 424 — — 3 3 84.9
N 348 — — — N — 260 — — — — — 480 438 4 4 92.3
NU 348 NU N — — — 260 260 304 313 333 480 — — 4 4 94.6
NU1052 NU NJ — N NF 276 276 292 300 — 384 384 367 3 3 29.1
N 252 — — — N — 280 — — — — — 460 428 4 4 66.2
NU 252 NU N — — — 280 280 314 323 343 460 — — 4 4 67.1
NU2252 NU — NUP — — 280 280 314 323 343 460 — — 4 4 M
NU 352 NU N — — — 286 286 330 339 359 514 — — 5 5 [118
NU1056 NU NJ NUP N NF 296 296 312 320 — 404 404 387 3 3 30.8
N 256 — — — N NF 300 — — — — — 480 448 4 4 69.6
NU 256 NU N — — — 300 300 334 344 364 480 — — 4 4 70.7
NU1060 NU NJ — N NF 316 316 336 344 — 444 444 424 3 3 43.7
NU 260 NU N — — — 320 320 358 368 391 520 — — 4 4 89.2
NU1064 NU — — N NF 336 336 356 365 — 464 464 444 3 3 46.1
N 264 — — — N — 340 — — — — — 560 519 4 4 110
NU 264 NU N — — — 340 340 384 394 420 560 — — 4 4 |12
NU1068 NU NJ — N NF 360 360 381 390 — 500 500 479 4 4 61.8
NU1072 NU — — N NF 380 380 400 410 — 520 520 499 4 4 64.6
NU1076 N — — — —  — 400 420 430 — 540 — — 4 4 67.5
NU1080 NU — NUP N — 420 420 445 455 — 580 580 5545 4 4 88.2
NU1084 NU — — N — 440 440 465 475 — 600 600 5745 4 4 91.7
NU1088 N — — — —  — 466 488 498 — 624 — — 5 5 [105
NU1092 NU — NUP N — 486 486 511 521 — 654 654 6285 5 5 (123
NU1096 NU NN — N — 506 506 531 541 — 674 674 654 5 5 (127
NU10/500 NU — — N — 526 526 551 558 — 694 694 674 5 5 (131
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