UMNUHAPWUYECKWE OAHOPALHBIE POJIMKOMOALLIUMHUKK
BHyTpeHHui guametp 170 — 220 Mm

—B— —B—
s 7 7 7 s 7
00 Y 1 q N nil
7 7 r r 41 r 4
oD 9P | Loa ¢rl— 1 er, 1l ¢p B, —| ¢‘d o |
i I T 1 niY nily

NU NJ NUP N NF
abapuTHble pasmepbl HomuHanbHas rpy3onofbeMHOCTb MpegaenbHble ckopocTh (1)
(Mm) (H) (o60p/MUH)
d D B r r F, E, C, Cor Cmaska Macno
MUH MUH

170 260 42 2.1 2.1 193 237 287 000 415000 2400 2 800
310 52 4 4 — 272 475000 635 000 2000 2400

310 52 4 4 207 — 605 000 800 000 2000 2 400

310 86 4 4 205 — 925 000 1330000 1800 2200

360 72 4 4 — 310 795 000 1010 000 1600 2000

360 72 4 4 218 — 930 000 1150 000 1600 2000

360 120 4 4 216 — 1490 000 2070 000 1400 1800

180 280 46 21 2.1 205 256 355 000 510 000 2200 2 600
320 52 4 4 - 282 495 000 675 000 1900 2200

320 52 4 4 217 — 625 000 850 000 1900 2 200

320 86 4 4 215 — 1010 000 1510 000 1700 2000

380 75 4 4 — 328 905 000 1150 000 1500 1800

380 75 4 4 231 — 985 000 1230 000 1500 1800

380 126 4 4 227 — 1560 000 2220 000 1300 1700

190 290 46 2.1 2.1 215 265 365 000 535 000 2000 2600
340 55 4 4 — 299 555 000 770 000 1800 2200

340 55 4 4 230 — 695 000 955 000 1800 2200

340 92 4 4 228 . 1100 000 1670 000 1600 2000

400 78 5 5 — 345 975 000 1260 000 1400 1700

400 78 5 5 245 — 1060 000 1340 000 1400 1700

400 132 5 5 240 - 1770 000 2520 000 1300 1600

200 310 51 2.1 2.1 229 281 390 000 580 000 2000 2400
360 58 4 4 — 316 620 000 865 000 1700 2000

360 58 4 4 243 - 765 000 1060 000 1700 2000

360 98 4 4 241 — 1220 000 1870 000 1500 1800

420 80 5 5 — 360 975 000 1270 000 1300 1600

420 80 5 5 258 - 1140 000 1450 000 1300 1600

420 138 5 5 253 — 1910 000 2 760 000 1200 1500

220 340 56 3 3 250 310 500 000 750 000 1800 2200
400 65 4 4 — 350 760 000 1080 000 1500 1800

400 65 4 4 270 — 760 000 1080 000 1500 1800

400 108 4 4 270 — 1140 000 1810 000 1300 1600

460 88 5 5 — 396 1190 000 1570 000 1200 1500

460 88 5 5 284 — 1190 000 1570 000 1200 1500

KommenTtapum (') Mpu ucnonb3oBaHumn L-00pasHbix ynopHbIx Konew, (CM. pasgen L-o6pasHble ynopHble Konbla co cTpaHuupl 5105),
NOAWMWNHUKIA NepexoasT B Tun NH.
(2) Mpw 0ceBOI Harpyske, YBENMYLTE BeMMuNHY d, 1 yMeHblKTe BenMumHy D, , ykasaxHble B Tabnuue.
©®) db (MaKc.) — BENINYMHbI AN1S1 YCTAHOBOYHBIX Konew, Ans noAwunHukos Tunos NU n NJ.
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) 7a

¢Da ¢db 1T ¢db ¢dc ¢Db 1" ¢dd ¢Db ¢ (/)Da ¢db

i nElY

0603Ha4eHUs NOALINMHNKOB Paamepbl 3anne4nKoB Bana u kopnyca Macca

0 (MMm) (kr)

1
NU NJ NUP N NF 40 dy 40 d. dy D® Dy, D, r, 1y

MWH MWH Makc MUH MWH  MaKC MaKc MWH Makc Makc ﬂpMﬁﬂ.
NU1034 NU NN — N — 181 181 190 197 — 249 249 239 2 2 791
N 234 — — — N NF 186 — — — —  — 294 278 3 3 17.4
NU234EM NU NJ NUP — _ 186 186 202 21 223 294 — — 3 3 18.3
NU2234EM NU NJ NUP — _ 186 186 200 211 223 294 — — 3 3 29.9
N 334 — — — N — 186 — — — — — 344 316 3 3 36.6
NU334EM NU NJ NUP — _ 186 186 213 223 241 344 — — 3 3 379
NU2334EM NU NJ NUP — _ 186 186 210 223 241 344 — — 3 3 63.4
NU1036 NU NJ — N NF 191 191 202 209 — 269 269 258 2 2 10.2
N 236 — — — N NF 196 — — — — — 304 288 3 3 18.1

NU236EM NU NJ NUP — — 196 196 212 221 233 304 — — 3 3 19
NU2236EM NU NJ NUP — — 196 196 210 221 233 304 — — 3 3 31.4
N 336 — — — N NF 196 — — — — — 364 335 3 3 42.6

NU336EM NU NJ NUP — — 196 196 226 235 255 364 — — 3 3 44
NU2336EM NU NJ NUP — — 196 196 222 235 255 364 — — 3 3 74.6
NU1038 NU NN — N — 201 201 212 219 — 279 279 268 2 2 10.7

N 238 — — — N NF 206 — — — — — 324 305 3 3 22

NU238EM NU NJ NUP — — 206 206 225 234 247 324 — — 3 3 23
NU2238EM NU NJ NUP — — 206 206 223 234 247 324 — — 3 3 38.3
N 338 — — — N — 210 — — — — — 380 352 4 4 48.7
NU338EM NU NJ NUP — — 210 210 240 248 268 380 — — 4 4 50.6
NU2338EM NU NJ NUP — — 210 210 235 248 268 380 — — 4 4 86.2

NU1040 NU NJ — N NF 211 211 226 233 — 299 299 284 2 2 14
N 240 — — — N NF 216 — — — —  — 344 328 3 3 26.2
NU240EM NU NJ NUP — — 216 216 238 247 261 344 — — 3 3 274
NU2240EM NU NJ NUP — — 216 216 235 247 261 344 — — 3 3 46.1
N 340 — — — N NF 220 — — — — — 400 367 4 4 55.3
NU340EM NU NJ NUP — — 220 220 252 263 283 400 — — 4 4 57.1
NU2340EM NU NJ NUP — — 220 220 247 263 283 400 — — 4 4 99.3
NU1044 NU NN — N — 233 233 247 254 — 327 327 313 25 251182

N 244 — — — N NF 236 — — — — — 384 357 3 3 37
NU 244 NU NJ NUP — — 236 236 264 273 289 384 — — 3 3 373
NU2244 N — — — —  — 236 264 273 289 384 — 3 3 61.8
N 344 —_ = = N — 240 e — — e e 440 403 4 4 72.8
NU 344 NU N — — — 240 240 278 287 307 440 — 4 4 74.6
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