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NU NJ NUP N NF
[a6apuTHblE pa3mepbl HomuHanbHas rpy3onogbeMHoCTb MpenenbHble ckopocTy (1)
(MMm) (H) (o60p/MUH)
d D B r r F, E, C, Cor Cmaska Macno
MUH MUH

80 125 22 1.1 1 91.5 113.5 72 500 90 500 5300 6 300
140 26 2 2 — 125.3 106 000 122 000 4500 5300
140 26 2 2 95.3 — 139 000 167 000 4500 5300
140 33 2 2 95.3 — 186 000 243 000 4000 5000
170 39 2.1 2.1 — 147 190 000 207 000 3600 4300
170 39 2.1 2.1 101 — 256 000 282 000 3600 4300
170 58 2.1 2.1 101 — 355 000 430 000 3200 4000
200 48 3 3 110 170 299 000 315000 3200 3800

85 130 22 1.1 1 96.5 118.5 74 500 95 500 5000 6 000
150 28 2 2 — 133.8 120 000 140 000 4300 5000
150 28 2 2 100.5 — 167 000 199 000 4300 5000
150 36 2 2 100.5 — 217 000 279 000 3800 4500
180 41 3 3 — 156 225000 247 000 3400 4000
180 41 3 3 108 — 212 000 228 000 3400 4000
180 41 3 3 108 — 291 000 330 000 3400 4000
180 60 3 3 108 — 395 000 485 000 3000 3800
210 52 4 4 113 177 335 000 350 000 3000 3800

90 140 24 1.5 1.1 103 127 88 000 114 000 4500 5600
160 30 2 2 — 143 152 000 178 000 4000 4800
160 30 2 2 107 — 182 000 217 000 4000 4800
160 40 2 2 107 — 242 000 315000 3600 4300
190 43 3 3 — 165 240 000 265 000 3200 3800
190 43 3 3 115 — 240 000 265 000 3200 3800
190 43 3 3 113.5 — 315 000 355 000 3200 3800
190 64 3 3 113.5 — 435 000 535 000 2800 3400
225 54 4 4 123.5 191.5 375 000 400 000 2 800 3400

95 145 24 1.5 1.1 108 132 90 500 120 000 4300 5300
170 32 2.1 2.1 — 151.5 166 000 196 000 3800 4500
170 32 2.1 2.1 112.5 — 220 000 265 000 3800 4500
170 43 2.1 2.1 112.5 — 286 000 370 000 3400 4000
200 45 3 3 — 173.5 259 000 289 000 3000 3600
200 45 3 3 1215 — 259 000 289 000 3000 3600
200 45 3 3 121.5 — 335000 385 000 3000 3600
200 67 3 3 121.5 — 460 000 585 000 2 600 3400
240 55 4 4 133.5 201.5 400 000 445 000 2 600 3200

Kommentapum () lpefenbHble CKOPOCTH, yKasaHHble B Tabnuue, NpUMEHUMbl ANs NOALIMMIHUKOB C MEXaHn4eckn o06paboTaHHbIMKU
cenapatopamu (6e3 cyddukca). [Ins NOAWNMNHUKOB CO LITAMNOBAHHBIMI CENapaTtopamy BENNYWUHbI MPeAenbHbIX
CKOpOCTeil cneayeT yMeHbLumnTb Ha 20%. (He npuMeHrMo K NoALwmnHUKam ¢ cydcomkcamu EM, EW v ET).
(2) Moawwmnuukm ¢ cyddmukcom ET nmetoT nonnammpaHblii cenapatop. MakcumanbHas paboyas Temnepatypa AomkHa
B 94 ObITb MeHbLue 120°C.
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NU NJ NUP N NF 40 dy 40 d. d; DO D, Dy, r, 1

MUH MUH Makc MUH MWH Makc Makc MWUH MakKC  Makc I'Ipvlﬁn.
NU1016 NU — NUP N — 85 8 90 94 — 1185 120 115 1 1 0.969
N 216 — — — N NF 89 — — — — — 131 128 2 2 147
NU 216 EM NU NJ NUP — — 89 8 92 97 104 131 - - 2 2 17
NU2216 ET NU NJ NUP — — 89 89 92 97 104 131 - - 2 2 1.96
N 316 - — — NF 91 - - -  — — 159 150 2 2 3.85
NU 316 EM NU NJ NUP — — 91 91 98 105 M4 1589 — — 2 2 4.45
NU2316 ET NU NJ NUP — — 91 91 98 106 114 159 — @ — 2 2 5.73
NU 416 NU NJ — N NF 93 93 107 112 124 187 187 173 25 25| 736
NU1017 NU — — N — 915 9 95 99 — 1235 125 120 1 1 1.01
N 217 — — — N NF 9% - - - —  — 141 137 2 2 1.87
NU 217EM NU NJ NUP — — 94 94 98 104 110 141 - - 2 2 2.1
NU2217 ET NU NJ NUP — — 94 94 98 104 110 141 2 2 2.44
N 317 — — — N NF 98 - —  — — — 167 159 25 25| 453
NU 317 NU NJ NUP — — 98 98 105 110 119 167 25 25| 46
NU 317EM NU NJ NUP — — 98 98 105 110 19 167 — — 25 25| 526
NU2317ET NU NJ NUP — — 98 98 1056 110 119 167 — — 25 25| 6.77
NU 417 NU NJ — N NF 101 101 110 115 128 194 194 180 3 3 9.56
NU1018 NU — NUP N — 98 965 101 106 — 132 1335 129 15 1 135
N 218 — — — N NF 9 - — — — — 1581 146 2 2 2.31
NU 218EM NU NJ NUP — — 99 99 104 109 116 151 - - 2 2 2.6
NU2218 ET NU NJ NUP — — 99 99 104 109 116 151 2 2 3.1
N 318 — — — N NF 103 - -  — — — 177 168 25 25| 531
NU 318 NU NJ NUP — — 103 103 12 117 127 177 25 25| 538
NU 318EM NU NJ NUP — — 103 103 111 17 127 177 — — 25 25| 6.1
NU2318 ET NU NJ NUP — — 103 103 111 17 127 177 — — 25 25| 79
NU 418 NU NJ — N NF 106 106 120 125 139 209 209 196 3 3 1.5
NU1019 NUNJ — N — 103 1015 106 111 — 137 1385 134 16 1 1.41
N 219 — — — N NF 106 - — - — — 159 186 2 2 2.79
NU 219EM NU NJ NUP — — 106 106 110 116 123 159 — — 2 2 3.17
NU2219ET NU NJ NUP — — 106 106 110 116 123 159  — 2 2 3.81
N 319 — — — N NF 108 - -  — — — 187 177 25 25| 6.09
NU 319 NU NJ NUP — — 108 108 118 124 134 187  — 25 25| 623
NU 319EM NU NJ NUP — — 108 108 118 124 134 187 — — 25 25| 713
NU2319ET NU NJ NUP — — 108 108 118 124 134 187 — — 25 25| 921
NU 419 NU NJ NUP — NF 117 111 130 136 149 224 224 206 3 3 | 136

KommeHntapun (3) [pu ncnonb3oBaHuy L-06pasHbix YNOPHbIX Konew, (CM. pasaen L-o06pasHble ynopHble Konbla co cTpaHuusl 5104),
NOAWNMHUKIA NepexoasT B Tun NH.

MpK 0CEBOIH Harpy3Ke, YBENNYLTE BENYMHY d, N yMeHbLUMTE BennumHy D), , ykasaHbie B TabmLe.

db (Makc.) — BENMYMHBI A1 YCTAHOBOYHBIX Konew, ans noawmnniukos Tunos NU n NJ.
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