CBEPXMAJIbIE LUAPUKOMOALLNMHUKW - MUHWATIOPHBIE LLIAPMKOMOALLUMHUKKA

MeTtpuyeckas cepusi
BHyTpeHHuit guametp 1-4 mMm

-

OTKpbITbIA TN Tun ¢ 3aWwwmTHBIMK Wanbamn
77 - 721
'abapuTHble pasmepb! HomutanbHas rpy3onofbemMHOCTb MpezenbHble ckopocTh
(MMm) (H) (krc} (o6op/MUH)
Cmaska Macno o
d D B B| r (1) r (1) Ce Cor G Cor OTKpbITbIA OTKpbITbIA OTKpbITIA
MWUH MWUH Z-7Z

1 3 1 — 0.05 — 80 23 8 25 130 000 150 000 681

3 1.5 — 0.05 — 80 23 8 25 130 000 150 000 MR 31

4 1.6 — 0.1 — 138 35 14 35 100 000 120 000 691
1.2 4 1.8 2.5 0.1 0.1 138 35 14 35 110 000 130 000 MR 41X
15 4 1.2 2 0.05 0.05 12 33 1 35 100 000 120 000 681X
5 2 2.6 0.15 0.15 237 69 247 85 000 100 000 691X
6 25 3 0.15 0.15 330 98 34 10 75000 90 000 601X

2 5 1.5 2.3 0.08 0.08 169 50 17 5 85 000 100 000 682
5 2 2.5 0.1 0.1 187 58 19 6 85 000 100 000 MR 52B

6 2.3 3 0.15 0.15 330 98 34 10 75000 90 000 692

6 2.5 2.5 0.15 0.15 330 98 34 10 75000 90 000 MR 62

7 25 3 0.15 0.15 385 127 39 13 63 000 75000 MR 72

7 2.8 35 0.15 0.15 385 127 39 13 63 000 75000 602
25 6 1.8 2.6 0.08 0.08 208 74 21 75 71000 80 000 682 X
7 2.5 35 0.15 0.15 385 127 39 13 63 000 75000 692 X
8 2.5 — 0.2 — 560 179 57 18 60 000 67 000 MR 82X
8 2.8 4 0.15 0.15 550 175 56 18 60 000 71000 602 X

3 6 2 2.5 0.1 0.1 208 74 21 75 71000 80 000 MR 63
7 2 3 0.1 0.1 390 130 40 13 63 000 75000 683 A

8 2.5 — 0.15 — 560 179 57 18 60 000 67 000 MR 83

8 3 4 0.15 0.15 560 179 57 18 60 000 67 000 693

9 2.5 4 0.2 0.15 570 187 58 19 56 000 67 000 MR 93

9 3 5 0.15 0.15 570 187 58 19 56 000 67 000 603

10 4 4 0.15 0.15 630 218 64 22 50 000 60 000 623

13 5 5 0.2 0.2 1300 485 133 49 40 000 48 000 633

4 7 2 — 0.1 — 310 115 32 12 60 000 67 000 MR 74

7 — 2.5 — 0.1 255 107 26 N 60 000 71000 —

8 2 3 0.15 0.1 395 139 40 14 56 000 67 000 MR 84
9 2.5 4 (0.15)  (0.15) 640 225 65 23 53000 63 000 684 A
10 3 4 0.2 0.15 710 270 73 28 50 000 60 000 MR 104B

N 4 4 0.15 0.15 960 345 9 35 48 000 56 000 694

12 4 4 0.2 0.2 960 345 9 35 48 000 56 000 604

13 5 5 0.2 0.2 1300 485 133 49 40 000 48 000 624

16 5 5 0.3 0.3 1730 670 177 68 36 000 43 000 634

KommeHnTapuit (') Bennuntbl B ckobKax He CooTBETCTBYHOT cTaHaapTy ISO 15.
Mpumeyanue  lpy NPUMEHEHUM NOALUMMHUKOB C BPALLAIOLLMAMCS HAPYXKHBIM KOJbLIOM, NOXANYNCTa, MPOKOHCYbTUPYITECH
y cneuymanuctoB NSK Ha npeaMeT Hannuns 3awmTHbIX Waiib.
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NSK

— 2 i L |
= Y
éD. — $d. ¢D, f— $ds
00603HaYEHNS NOALIMMHUKOB Pa3smepbl 3anne4nKkoB Bana u kopnyca Macca
(Mwm) (n)
Mpu6n.
C 3aWUTHbIMK © d. dy D, Dy Ta b C saupmHbiv

Lwaiibamu YNNOTHEHNEM MUH Makc Makc MUH Makc Makc OTKpbITBIA waiibam
— — — 1.4 — 2.6 — 0.05 — 0.03 —

— — — 1.4 — 2.6 — 0.05 — 0.04 —

— — — 1.8 — 3.2 — 0.1 — 0.09 —

MR 41 XZz — — 2.0 1.9 3.2 3.5 0.1 0.1 0.10 0.14
681 X2Z — — 1.9 2.1 3.6 3.6 0.05 0.05 0.07 0.1
691 XZ2Z — — 2.7 2.5 3.8 4.3 0.15 0.15 0.17 0.20
601 XZz 2.7 3.0 4.8 5.4 0.15 0.15 0.33 0.38
682 2Z — — 2.6 2.7 4.4 4.2 0.08 0.08 0.12 0.17
MR 52 BZzZ — — 2.8 2.7 4.2 4.4 0.1 0.1 0.16 0.23
692 22 — — 3.2 3.0 4.8 5.4 0.15 0.15 0.28 0.38
MR 62 2Z — — 3.2 3.0 4.8 5.2 0.15 0.15 0.30 0.29
MR 72 72z — — 3.2 3.8 5.8 6.2 0.15 0.15 0.45 0.49
602 2Z — — 3.2 3.8 5.8 6.2 0.15 0.15 0.51 0.58
682 XZZ — — 3.1 3.7 5.4 5.4 0.08 0.08 0.23 0.29
692 X2z — — 3.7 3.8 5.8 6.2 0.15 0.15 0.41 0.55

— — — 4.1 — 6.4 — 0.2 . 0.56 s

602 X2z — — 3.7 4.1 6.8 7.0 0.15 0.15 0.63 0.83
MR 63 22 — — 3.8 3.7 5.2 5.4 0.1 0.1 0.20 0.27
683 AZZ — — 3.8 4.0 6.2 6.4 0.1 0.1 0.32 0.45

— — — 4.2 — 6.8 — 0.15 — 0.54 —

693 2Z 4.2 4.3 6.8 7.3 0.15 0.15 0.61 0.83
MR 93 72Z — — 4.6 4.3 74 79 0.2 0.15 0.73 1.18
603 ZZ 4.2 4.3 7.8 79 0.15 0.15 0.87 1.45
623 ZZ — — 4.2 4.3 8.8 8.0 0.15 0.15 1.65 1.66
633 Z2Z — — 4.6 6.0 1.4 1.3 0.2 0.2 3.38 3.33

= = = 4.8 — 6.2 — 0.1 — 0.22 —

MR 74 7z — — — 4.8 — 6.3 — 0.1 — 0.29
MR 84 72Z — — 5.2 5.0 6.8 74 0.15 0.1 0.36 0.56
684 AZZ — — 4.8 5.2 8.2 8.1 0.1 0.1 0.63 1.01
MR 104 BZ2Z — 5.6 5.9 8.4 8.8 0.2 0.15 1.04 1.42
694 72Z — — 5.2 5.6 9.8 9.9 0.15 0.15 1.7 1.75
604 Z2Z = 5.6 5.6 10.4 9.9 0.2 0.2 2.25 2.29
624 7Z — — 5.6 6.0 1.4 1.3 0.2 0.2 3.03 3.04
634 ZZ1 — — 6.0 75 14.0 13.8 0.3 0.3 5.24 5.21
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CBEPXMAJIbIE LUAPUKOMOALLNMHUKW - MUHWATIOPHBIE LLIAPMKOMOALLUMHUKKA

MeTtpuyeckas cepusi
BHyTpeHHuit guameTtp 5 -9 mm
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D +— — 1 ¢d ¢D +—— — ¢T ¢D +— — —| ¢4 D +— — | ¢d
@1
R J R A A
OTKpbITbIA TUN Tun ¢ 3aWwumTHBIMK Wanbamn C 6ECKOHTaKTHbIM C KOHTaKTHbIM
77 - 771 YNIoTHeHnem ynnoTHeHem
w DD
la6apuTHble pasmepbl HomuHanbHas rpy3onofbemMHOCTb TpefesnbHble CKOPOCTH (060p/muH)
(Mm) (H) {krc} Cmaska Macno
d D B B, r(" r(") C: Cor C: Cor OTzK‘?Mzﬂzﬂl;I D-DD OTkporTbiii  OTKPBITHIAA
MUH MUH V-w V4
5 8 2 — 01 — 310 120 31 12 53000 63000 MR 85
8 — 2.5 — 0.1 278 131 28 13 53000 63 000 —
9 25 3 0.15  0.15 430 168 a4 17 50 000 — 60000 MR 95
0 3 4 0.15  0.15 430 168 44 17 50 000 — 60000 MR 105
N — 4 — 0.15 715 276 73 28 48 000 — 56 000 —
n 3 5 0.15  0.15 715 281 73 29 45000 — 53 000 685
13 4 4 0.2 0.2 1080 430 10 44 43000 40000 50 000 695
14 5 5 0.2 0.2 1330 505 135 52 40000 38000 50 000 605
16 b5 5 0.3 0.3 1730 670 177 68 36 000 32000 43 000 625
19 6 6 0.3 0.3 2340 885 238 90 32000 30000 40 000 635
6 10 25 3 0.5 0.1 495 218 51 22 45000 — 53000 MR 106
12 3 4 0.2 0.15 715 292 73 30 43000 40000 50000 MR 126
13 35 5 0.15  0.15 1080 440 110 45 40 000 38000 50 000 686 A
15 5 5 0.2 0.2 1730 670 177 68 40000 36000 45000 696
17 6 6 0.3 0.3 2260 835 231 85 38000 34000 45000 606
19 6 6 03 0.3 2340 885 238 90 32000 30000 40 000 626
22 7 7 0.3 0.3 3300 1370 335 140 30000 28000 36 000 636
7 N 25 3 0.15 0.1 455 201 47 2 43 000 — 50000 MR 117
13 3 4 0.2 0.15 540 276 55 28 40 000 — 48000 MR 137
14 35 5 0.15  0.15 1170 510 120 52 40000 34000 45000 687
17 5 5 03 03 1610 710 164 73 36 000 28000 43 000 697
19 6 6 0.3 0.3 2340 885 238 90 36 000 32000 43 000 607
22 7 7 0.3 0.3 3300 1370 335 140 30000 28000 36 000 627
26 9 9 0.3 0.3 4550 1970 465 201 28 000 22000 34000 637
8 12 25 35 015 0.1 545 274 56 28 40 000 — 48000 MR 128
14 35 4 0.2 0.15 820 385 83 39 38000 32000 45000 MR 148
16 4 5 0.2 0.2 1610 710 164 73 36 000 28000 43 000 688 A
19 6 6 0.3 0.3 2240 910 228 93 36 000 28000 43 000 698
22 7 7 0.3 03 3300 1370 335 140 34000 28000 40 000 608
24 8 8 0.3 0.3 3350 1430 340 146 28000 24000 34 000 628
28 9 9 0.3 0.3 4550 1970 465 201 28000 22000 34 000 638
9 17 4 5 0.2 0.2 1330 665 136 68 36 000 24 000 43 000 689
20 6 6 0.3 0.3 1720 840 175 86 34000 24000 40 000 699
24 7 7 03 0.3 3350 1430 340 146 32000 24000 38000 609
26 8 8 (0.6) (0.6) 4550 1970 465 201 28000 22000 34000 629
30 10 10 0.6 0.6 5100 2390 520 244 24000 — 30000 639
KommeHnTtapuit (') Bennuutbl B ckobKax He COOTBETCTBYHOT cTaHaapTy ISO 15.
Npumeyanune Mpy NpUMEHeHUN NOALUMMHIKOB C BPALLAIOLLMMCS HAPYXKHBIM KOJbLIOM, NOXaNYIACTa, NPOKOHCYNbTUPYIATECH
y cneunanuctoB NSK Ha npeAMeT Hannuus 3aLmTHDbIX LWaib 1 ynnoTHEHWA.
2. TakXe UMErTCS MOALLMMHIAKA CO CTONOPHbIMI KonbLiamu. [oxanyiicta, CBSXKUTECH C NpeAcTaBuTensmin komnadun NSK.
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NSK

7a T = "
$D. 4 — | %d. $D, f— | —— 4 ¢dy
0603Ha4eHNs NOALUMMHINKOB Pa3smepbl 3anne4nKkoB Bana u kopnyca Macca
(Mwm) (n)
Mpu6n.
C 3aLTHBIMM C yrnoTHeHmem d, dy D. D, Ta b C saupmHbm
Lwaiibamu MUH Makc Makc MUH Makc MakKc OTKpbITbIA — WaiiGam
— 5.8 — 7.2 — 0.1 — 0.26 —
MR 85 ZZ — — 5.8 — 7.4 — 0.1 — 0.34
MR 95 771 — — 6.2 6.0 7.8 8.2 0.15 0.15 0.50 0.58
MR 105 Z2Z — — 6.2 6.0 8.8 8.4 0.15 0.15 0.95 1.29
MR 115 Z2Z Vv — — 6.3 . 9.8 — 0.15 — 1.49
685 Z2Z — — 6.2 6.2 9.8 9.9 0.15 0.15 1.2 1.96
695 Z2Z vv DD 6.6 6.6 1.4 1.2 0.2 0.2 2.45 2.5
605 Z2Z - DD 6.6 6.9 12.4 12.2 0.2 0.2 3.54 3.48
625 Z2Z1 vv DD 7.0 75 14.0 13.8 0.3 0.3 4.95 4.86
635 ZZ1 vv DD 7.0 8.5 17.0 16.5 0.3 0.3 8.56 8.34
MR 106 Z2Z1 — — 72 7.0 8.8 9.3 0.15 0.1 0.56 0.68
MR 126 ZZ — DD 76 7.2 10.4 10.9 0.2 0.15 1.27 1.74
686 AZZ vv DD 72 7.4 11.8 1.7 0.15 0.15 1.91 2.69
696 Z2Z1 vv DD 76 7.9 13.4 13.3 0.2 0.2 3.88 3.72
606 ZZ vv DD 8.0 8.2 15.0 14.8 0.3 0.3 5.97 6.08
626 221 VV DD 8.0 8.5 17.0 16.5 0.3 0.3 8.15 7.94
636 2Z vv DD 8.0 105 20.0 19.0 0.3 0.3 14 14
MR 117 ZZ — — 8.2 8.0 9.8 10.5 0.15 0.1 0.62 0.72
MR 137 ZZ — — 8.6 9.0 11.4 11.6 0.2 0.15 1.58 2.02
687 221 vv DD 8.2 8.5 12.8 12.7 0.15 0.15 2.13 2.97
697 Z2Z1 VV DD 9.0 10.2 15.0 14.8 0.3 0.3 5.26 5.12
607 221 vv DD 9.0 9.1 17.0 16.5 0.3 0.3 7.67 7.51
627 2Z vv DD 9.0 105 20.0 19.0 0.3 0.3 12.7 12.9
637 221 vv. DD 9.0 128 24.0 22.8 0.3 0.3 24 25
MR 128 721 — — 9.2 9.0 10.8 1.3 0.15 0.1 0.71 0.97
MR 148 ZZ vv DD 9.6 9.2 12.4 12.8 0.2 0.15 1.86 2.16
688 AZZ1 VV DD 9.6 10.2 14.4 14.2 0.2 0.2 3.12 4.02
698 Z2Z vv DD 10.0 10.0 17.0 16.5 0.3 0.3 7.23 7.18
608 Z2Z vv DD 10.0 10.5 20.0 19.0 0.3 0.3 12.1 12.2
628 72Z vv DD 10.0 12.0 22.0 20.5 0.3 0.3 17.2 17.4
638 221 vv DD 10.0 128 26.0 22.8 0.3 0.3 28.3 28.6
689 7221 vv DD 10.6 11.5 15.4 15.2 0.2 0.2 3.563 4.43
699 7221 vv DD 11.0 12.0 18.0 17.2 0.3 0.3 8.45 8.33
609 z2Z vv DD 11.0 12.0 22.8 20.5 0.3 0.3 14.5 14.7
629 2Z vV DD 11.0 12.8 24.0 22.8 0.3 0.3 19.5 19.3
639 2Z vV = 13.0 16.1 26.0 25.6 0.6 0.6 36.5 36
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