UMNUHAPWUYECKWE OAHOPALHBIE POJIMKOMOALLIUMHUKK
BHyTpeHHuit guametp 130 — 160 Mm

s r 7 7 7, 7
i M H H
2 [ " r 7 " r [ r
9D ¢Fy |— | ¢‘d o N 2 N N I RS Y S | ¢‘d FoN
] 5 H < H

NU NJ NUP N NF
'abapuTHble pasmepbl HomuHanbHas rpy3onofbeMHOCTb MpegaenbHble ckopocTh (1)
(MMm) (H) (obop/MUH)
d D B r r F, E, C, Cor Cmaska Macno
MUH MUH

130 200 33 2 1.1 148 182 172 000 238 000 3200 3800
230 40 3 3 — 204 270 000 340 000 2600 3200

230 40 3 3 163.5 — 365 000 455 000 2600 3200

230 64 3 3 1563.5 — 530 000 735000 2400 3000

280 58 4 4 — 243 500 000 570 000 2200 2 600

280 58 4 4 167 — 615 000 735000 2200 2 600

280 93 4 4 167 — 920 000 1230000 1900 2400

340 78 5 5 185 285 825 000 955 000 1800 2200

140 210 33 2 1.1 1568 192 176 000 250 000 3000 3600
250 42 3 3 — 221 297 000 375000 2400 3000

250 42 3 3 169 — 395 000 515 000 2400 3000

250 68 3 3 169 — 550 000 790 000 2200 2 800

300 62 4 4 — 260 550 000 640 000 2000 2 400

300 62 4 4 180 — 665 000 795 000 2000 2 400

300 102 4 4 180 — 1020 000 1380 000 1700 2200

360 82 5 5 198 302 875 000 1020 000 1700 2000

150 225 35 21 1.5 169.5 205.5 202 000 294 000 2800 3400
270 45 3 3 — 238 360 000 465 000 2200 2 800

270 45 3 3 182 — 450 000 595 000 2200 2800

270 73 3 3 182 — 635 000 930 000 2000 2600

320 65 4 4 — 277 665 000 805 000 1800 2200

320 65 4 4 193 — 760 000 920 000 1800 2200

320 108 4 4 193 — 1160 000 1600 000 1600 2000

380 85 5 5 213 — 930 000 1120 000 1600 2000

160 240 38 2.1 1.5 180 220 238 000 340 000 2600 3200
290 48 3 3 — 265 430 000 570 000 2200 2600

290 48 3 3 195 — 500 000 665 000 2200 2600

290 80 3 3 193 — 810 000 1190 000 1900 2400

340 68 4 4 — 292 700 000 875 000 1700 2000

340 68 4 4 204 — 860 000 1050 000 1700 2000

340 114 4 4 204 — 1310 000 1820 000 1500 1900

Kommentapum () lpefenbHble CKOPOCTH, yKasaHHble B Tabnuue, NpUMEHUMbl ANs NOALIMMIHUKOB C MEXaHn4eckn o06paboTaHHbIMKU
cenapatopamu (6e3 cyddukca). [Ins NOAWNMNHUKOB CO LITAMNOBAHHBIMI CENapaTtopamy BENNYWUHbI MPeAenbHbIX
CKOpOCTeil cneayeT yMeHbLumnTb Ha 20%. (He npuMeHrMo K NoALwmnHUKam ¢ cydcomkcamu EM, EW v ET).
(2) Moawwmnuukm ¢ cyddmukcom ET nmetoT nonnammpaHblii cenapatop. MakcumanbHas paboyas Temnepatypa AomkHa
B 98 ObITb MeHbLue 120°C.
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éd, ¢D, oD, ¢d, bd,

S N

0603HayeHmst noawMnHuKoB () Paamepbl 3anne4nKoB Bana u kopnyca Macca

o (MMm) (kr)

3
NU NJ NUP N NF 40 dy 40 d. d; DO D, Dy, r, 1

MAH  MUH MaKc  MMH  MUH  MAKC  MaKC  MMH  Makc  Makc | [pu6n.
NU1026 NU NJ — N NF 139 136.5 146 151 — 19N 193.5 184 2 1 3.66
N 226 — — — N NF 143 — — — —  — 217 208 25 25 6.48
NU 226 EM NU NJ NUP — — 143 143 150 1568 168 217 — — 25 25 8.03
NU2226 EM NU NJ NUP — — 143 143 150 158 168 217 — — 25 25 9.44
N 326 — — — N NF 146 — — — —  — 264 2475 3 3 17.7
NU326EM NU NJ NUP — — 146 146 163 169 184 264 — — 3 3 18.7

NU2326EM NU NJ NUP — — 146 146 163 169 184 264 — — 3 3 30
NU 426 NU NJ — — NF 150 150 180 187 208 320 320 291 4 4 39.6
NU1028 NU NJ NUP N — 149 146.5 156 161 — 20 203.5 194 2 1 3.87
N 228 — — — N NF 153 — — — —  — 237 225 25 25 8.08
NU228EM NU NJ NUP — _ 153 1563 165 171 182 237 — — 2.5 2.5 9.38
NU2228EM NU NJ NUP — _ 153 153 165 171 182 237 — — 2.5 25| 152
N 328 — — — N NF 156 — — — —  — 284 266 3 3 21.7
NU328EM NU NJ NUP — _ 156 156 176 182 198 284 e e 3 3 22.8
NU2328EM NU NJ NUP _— _ 156 156 176 182 198 284 — — 3 3 377
NU 428 NU NN — N — 160 160 193 200 222 340 340 308 4 4 46.4
NU1030 NU NJ — N NF 161 158 167 173 — 214 217 208 2 1.5 4.77
N 230 — — — N NF 163 — — — —  — 257 242 25 25| 104
NU230EM NU NJ NUP — _ 163 163 177 184 196 257 — — 25 25| 119
NU2230EM NU NJ NUP — _ 163 163 177 184 196 257 — — 25 251|193
N 330 — — — N NF 166 — — — —  — 304 283 3 3 25.8
NU330EM NU NJ NUP — _ 166 166 188 195 213 304 — — 3 3 271
NU2330EM NU NJ NUP — _ 166 166 188 195 213 304 — — 3 3 45.1
NU 430 NU NN — — — 170 170 208 216 237 360 — — 4 4 55.8
NU1032 NU NJ — N NF 171 168 178 184 — 229 232 222 2 1.5 5.81
N 232 — — — N NF 173 — — — —  — 277 261 25 251 141
NU232EM NU NJ NUP — _ 173 173 190 197 210 277 — — 25 251|147
NU2232EM NU NJ NUP — _ 173 173 188 197 210 277 — — 25 251 245
N 332 — — — N — 176 — — — —  — 324 298 3 3 30.8
NU332EM NU NJ NUP — _ 176 176 199 211 228 324 — — 3 3 32.1
NU2332EM NU NJ NUP _ _ 176 176 199 211 228 324 — — 3 3 53.9

KommeHntapun (3) [pu ncnonb3oBaHuy L-06pasHbix YNOPHbIX Konew, (CM. pasaen L-o06pasHble ynopHble Konbla co cTpaHuusl 5104),
NOAWNMHUKIA NepexoasT B Tun NH.
(4) Tpw 0ceBot HarpyaKe, YBENMYLTE BENMUMHY d, ¥ yMeHbLuMTe BenduHy D, , yKasanHble B Tabnuue.
(5) db (Makc.) — BENMYMHBI A1 YCTAHOBOYHBIX Konew, ans noawmnniukos Tunos NU n NJ.
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