UMNUHAPWUYECKWE OAHOPALHBIE POJIMKOMOALLIUMHUKK
BHyTpeHHuit guametp 100 — 120 mm

s r 7 7 7, 7
i M H H
2 [ " r 7 " r [ r
9D ¢Fy |— | ¢‘d o N 2 N N I RS Y S | ¢‘d FoN
] 5 H < H

NU NJ NUP N NF
[a6apuTHblE pa3mepbl HomuHanbHas rpy3onogbeMHoCTb MpenenbHble ckopocTy (1)
(MMm) (H) (060p/MUH)
d D B r r F, E, C, Cor Cmaska Macno
MUH MUH
100 150 24 1.5 1.1 13 137 93 000 126 000 4300 5300
180 34 2.1 2.1 — 160 183 000 217 000 3600 4300
180 34 2.1 2.1 119 — 249 000 305 000 3600 4300
180 46 2.1 2.1 19 — 335000 445 000 3200 33800
215 47 3 3 — 185.5 299 000 335000 2800 3400
215 47 3 3 129.5 — 299 000 335 000 2800 3400
215 47 3 3 1275 — 380 000 425000 2800 3400
215 73 3 3 1275 — 570 000 715 000 2400 3000
250 58 4 4 139 21 450 000 500 000 2 600 3000
105 160 26 2 1.1 119.5 145.5 109 000 149 000 4000 4800
190 36 2.1 2.1 — 168.8 201 000 241 000 3400 4000
190 36 2.1 2.1 125 — 262 000 310 000 3400 4000
225 49 3 3 — 195 340 000 390 000 2 600 3200
225 49 3 3 133 — 425 000 480 000 2600 3200
260 60 4 4 144.5 220.5 495 000 555 000 2400 3000
110 170 28 2 1.1 125 1565 131 000 174 000 3800 4500
200 38 2.1 2.1 — 178.5 229 000 272 000 3200 3800
200 38 2.1 2.1 132.5 — 293 000 365 000 3200 3800
200 53 2.1 2.1 132.5 — 385 000 515 000 2800 3400
240 50 3 3 — 207 380 000 435 000 2600 3000
240 50 3 3 143 — 450 000 525 000 2 600 3000
280 65 4 4 155 — 550 000 620 000 2200 2800
120 180 28 2 1.1 135 165 139 000 191 000 3400 4300
215 40 2.1 2.1 — 1915 260 000 320 000 3000 3400
215 40 2.1 2.1 143.5 — 335 000 420 000 3000 3400
215 58 2.1 2.1 143.5 — 450 000 620 000 2600 3200
260 55 3 3 — 226 450 000 510 000 2200 2800
260 55 3 3 154 — 530 000 610 000 2200 2800
260 86 3 3 154 — 795 000 1030 000 2 000 2 600
310 72 5 5 170 260 675 000 770 000 2 000 2 400

Kommentapum () lpefenbHble CKOPOCTH, yKasaHHble B Tabnuue, NpUMEHUMbl ANs NOALIMMIHUKOB C MEXaHn4eckn o06paboTaHHbIMKU
cenapatopamu (6e3 cyddukca). [Ins NOAWNMNHUKOB CO LITAMNOBAHHBIMI CENapaTtopamy BENNYWUHbI MPeAenbHbIX
CKOpOCTeil cneayeT yMeHbLumnTb Ha 20%. (He npuMeHrMo K NoALwmnHUKam ¢ cydcomkcamu EM, EW v ET).
(2) Moawwmnuukm ¢ cyddmukcom ET nmetoT nonnammpaHblii cenapatop. MakcumanbHas paboyas Temnepatypa AomkHa
B 96 ObITb MeHbLue 120°C.
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0603HayeHmst noawmnHuKos (@) Pa3mepbl 3anne4nKoB Bana u kopnyca Macca

o (MM) (kr)

3
NU NJ NUP N NF 40 dy 40 d. d; DO D, Dy, r, 1

MUH MUH Makc MUH MWH Makc Makc MWUH MakKC  Makc I'Ipvlﬁn.
NU1020 NU NJ NUP N — 108 1065 111 116 — 142 1435 139 15 1 147
N 220 — — — N NF M — — — - - 169 163 2 2 3.36
NU 220EM NU NJ NUP — — 111 111 116 122 130 169 — — 2 2 3.81
NU2220 ET NU NJ NUP — — 111 111 116 122 130 169 — — 2 2 4.69
N 320 — — — N NF 13— - — — — 202 190 25 25| 759
NU 320 NU NJ NUP — — 113 113 126 132 143 202 — — 25 25| 769
NU 320EM NU NJ NUP — — 113 113 124 132 143 202 — — 25 25| 863
NU2320 ET NU NJ NUP — — 113 113 124 132 143 202 — — 25 25| 118
NU 420 NU NJ — N NF 116 116 135 141 156 234 234 2156 3 3 | 1565
NU1021 NU — — N NF 114 1115 118 122 — 161 1535 147 2 1 1.83
N 221 — — — N NF 116 — - - = = 79 172 2 2 4.0
NU 221EM NU NJ NUP — — 116 116 121 129 137 179 — — 2 2 4.58
N 321 — — — N NF 118 — - —  — — 212 199 25 25| 869
NU 321EM NU NJ NUP — — 118 118 131 137 149 212 — — 265 25| 984
NU 421 NU NJ — N NF 121 121 141 147 162 244 244 225 3 3 17.3
NU1022 NU NJ — N NF 119 1165 123 128 — 161 1635 157 2 1 2.27
N 222 — — — N NF 121 — - -  — — 189 182 2 2 4.64
NU 222 EM NU NJ NUP — — 121 121 129 135 144 189 — — 2 2 5.37
NU2222 EM NU NJ NUP — — 121 121 129 135 144 189 — — 2 2 7.65
N 322 — — — N NF 123 — - — — — 227 211 25 25| 103
NU 322 EM NU NJ NUP — — 123 123 139 145 158 227 — — 25 25| 118
NU 422 NU NN — — — 126 126 151 157 173 264 — — 3 3 | 221
NU1024 NU NJ NUP N — 129 1265 133 138 — 171 1735 167 2 1 2.43
N 224 — — — N NF 131 — - -  — — 204 196 2 2 5.63
NU 224 EM NU NJ NUP — — 131 131 140 146 166 204 — — 2 2 6.43
NU2224 EM NU NJ NUP — — 131 131 140 146 166 204 — — 2 2 9.51
N 324 — — — N NF 133 — —  — — — 247 230 25 25| 129

NU 324EM NU NJ NUP — — 133 133 150 166 171 247 — — 25 25| 15

NU2324 EM NU NJ NUP — — 133 133 150 156 171 247 — — 25 25|25
NU 424 NU NJ NUP N — 140 140 166 172 190 290 290 266 4 4 | 302

KommeHntapun (3) [pu ncnonb3oBaHuy L-06pasHbix YNOPHbIX Konew, (CM. pasaen L-o06pasHble ynopHble Konbla co cTpaHuusl 5104),
NOAWNMHUKIA NepexoasT B Tun NH.
(4) Tpw 0ceBot HarpyaKe, YBENMYLTE BENMUMHY d, ¥ yMeHbLuMTe BenduHy D, , yKasanHble B Tabnuue.
(5) db (Makc.) — BENMYMHBI A1 YCTAHOBOYHBIX Konew, ans noawmnniukos Tunos NU n NJ.
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